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(57) AbsinicU Disclosed is u bqUncing weigh! (1) for vehicle wheels, comprising « body of weight (7) tliat \t provided wiih n 
concavely or convcxly curved contact face (2) for resiing against a convcxiy orconcavely curved rim part (3) of the wheel, especially 
*^ p rim flange (^). The contact face is subdivided into sevenil successive lateral sections ( 1 la^^) which are scparaied from each other 
by means of bends (12). cd^es. and/or diffcrenlly dimcnsSoiied curvatures. 
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(^ gckriimmic Aniagcseitc (2) zur Anlsgc an cincn konvex beziehungsweisc konkav gekrummtcn Pelgentcil (3) des Rads, insbcsondcre 
an ein Fclgcnhom (4), aufwcisL u'obei die Aniageseiic in meluere auicinander folgende Seiienabschnittc (I la*c) unierglicdert isl. 
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^ (57) Abstract: Disclosed is a balancing weight (1) for vehicle wheels, comprising a body of weight (7) that is provided with a 
^ concavely or conv^iy curved contact face (2) for resting against a convexly or concavely cuived rim part (3) of the wheel, especially 
a nm flange (4). The contact face is subdivided into several successive latei^l sections (1 la-e) which are separated from each other 
by means of bends (12), edges, and/or differently dimensioned curvatures. 



^ (57) Zusammenfassung: Auswuchtgewicht (1) fur Fahrzeug-RSder. mit einem Gewichtskorper (7), der eine konkav oder konvex 
Q gekninmite Anlageseite (2) zur Anlage an einen konvex beziehungsweise konkav gekriimmten Felgenteil (3) des Rads, insbesondere 
an ein Felgenhom (4). aufweist, wobei die Anlageseite in mehrere aufeinander folgende Seitenabschnitte (lla>e) untergliedert isL 
^ die durch Knicke (12), Kanten und/oder unterschiedlich grosse Krummungen voneinander abgegrenzt sind 
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GEANDERTE ANSPRtlCHE 
[beim Intemationalen Biiro am 16 november. 2004 (16.1 1.04) eingegangen, 
urspriingliche Anspriiche 1-24 durch geSnderte Anspriiche 1-23 ersetzt] 

Auswuchtgewicht (1) fOr Fahrzeug-Rader, mit einem GewichtskOrper (7), 
der eine konkav oder konvex gekrummte Aniageseite (2) zur Aniage an 
einen konvex beziehungswelse konkav gekrtimmten Felgenteil (3.5) des 
Rads. insbesondere an ein Felgenhom (4), aufweist und mit einem 
Klemmelement (6) baulich integriert oder mit einer Haltefeder nachtraglich 
versehen ist, wobei die Aniageseite (2) in mehrere aufeinander folgende 
Seitenabschnitte (1 1a.1 1 b.1 1c,1 1d,1 1e) untergliedert ist. die durch Knicke 
(12) voneinander abgegrenzt sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens drei Seitenabschnitte (11a.11b,11c,11d,11e) zur Aniage an das 
Felgenteil ausgebildet und Jewells uber stumpfwinklige Knicke (12) 
aneinander gereiht sind. 

Auswuchtgewicht nach dem Anspmch 1, gekennzeichnet durch eIne 
Herstellung des GewichtskSrpers (7) aus oder mit Zink, Stahl, Kupfer, 
Messing, Wolfram, Gold, Silber und/oder einer Legiemng mit einem oder 
mehreren der genannten Werkstoffe oder einem anderen Werkstoff oder 
Legienjng, die jewells barter als Blei sind. einschlielilich Glas. 

Auswuchtgewicht nach Anspmch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, dass 
einer, mehrere oder alle der Seitenabschnitte (11a,11b,11c.11d.11e) 
gemaii kreisfdrmigen Kurven beziehungswelse mit jeweils konstanten 
KrUmmungen verlaufen. 

Auswuchtgewicht nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die KrQmmungen oder Veriaufe der mehreren Seitenabschnitte 
(11a,11b,11c,11d.11e) auf der Basis mindestens zweier unterschiedlich 
bemessener Kriimmungsradien (R1-R6) gestaltet sind. 

Auswuchtgewicht nach Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet. dass ein 
Mittlerer (11c) der Seitenabschnitte (11a.11b,11c.11d,11e) auf der Basis 
des gretlten (R3) der Kriimmungsradien (R1-R5) verlauft. 
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6. Auswuchtgewicht nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens einer der Seitenabschnitte 
(11a,11b,1lc.11d,11e), gegebenenfalls ein Mlttlerer (11c). geradllnig 

5 beziehungsweise auf der Basis eines unendlich langen 

Krummungsradiuses verlSuft. 

7. Auswuchtgewicht nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aniageseite (2) ausschlielilich mit gekriimmten 

10 Seitenabschnitten (11a,11b,11c,11d.11e) auf der Basis von 

Kriimmungsradien (R1 -R5) kleiner als Unendlich gestaltet ist. 

8. Auswuchtgewicht nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet. dass zwei dufiere Seitenabschnitte (lla.lle), welche die 

IS beiden Enden (8) der Aniageseite (2) bilden. jeweils auf der Basis des 

kleinsten (R1.R5) der KrQmmungsradien (R1-R5) gekrtimmt sind. 

9. Auswuchtgewicht nach Anspruch 8. gekennzeichnet durch die Venwendung 
mindestens dreier, ganz Oder teilweise unterschiedlich groiler 

20 KrQmmungsradien (R1-R5) fiir die Gestaltung der Seitenabschnitte 

(11a,11b,11c,11d.11e), wobei der grOlite Kriimmungsradius (R3) einem 
mittleren Seitenabschnitt (11c), und der kleinste Kriimmungsradius den 
beiden End-Seitenabschnitten (1 1a,1 1e) der Aniageseite (2) zugeordnet ist. 

25 10, Auswuchtgewicht nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch die Venwendung 

von mehr als drei, ganz Oder teilweise unterschiedlich grower 
KrQmmungsradien (R1-R5) fur die Gestaltung der Seitenabschnitte 
(1 la.1 1b,1 lc.1 ld.1 1e), wobei die betragsm^fiig zwischen dem grd&ten und 
kleinsten KrQmmungsradius (R3.R1) liegenden KrQmmungsradien (R2.R4) 

30 Seitenabschnitten (lib, lid) zugeordnet sind, die zwischen dem mittleren 

(11c) und den beiden End-Seltenabschnitten (1 1a,1 1e) liegen. 
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11. Auswuchtgewlcht nach einem der vorangehenden Ansprtiche. 
gekennzelchnet durch mindestens drei. jeweils mit unterschiedlichen 
KrOmmungsradien (R1-R5) aufeinander folgende Seitenabschnitte 
{11a.11b.11c.11d,11e). 

5 

12. Auswuchtgewicht nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet. dass 
die Seitenabschnitte (11a.11b.11c.11d.11e; Fig.5) auschlielilich geradlinig 
sind beziehungsweise auf der Basis eines unendlich langen 
Krilmmungsradiuses veriaufen und einen offenen ecl^igen Strecl<enzug 

10 bilden. 

13. Auswuchtgewicht nach Anspruch 12, dadurch gel<ennzeichnet. dass 
gedachte Veriangerungen von Seitenabschnitten (11a.11b.11c.11d,11e) 
mit benachbarten Seitenabschnitten (11a,11b,1 1c.11d.11e) spitze Winkel 

15 {a,0,y,5) ergeben. 

14. Auswuchtgewicht nach einem der AnsprOche 12 Oder 13. dadurch 
gekennzeichnet. dass die spitzen Winkel {a,fi,y,6) mit zunehmender 
Entfemung vom IVIittelbereich (9) zunehmen und/oder in den 

20 Seitenabschnitten (1 1a,1 1e) in den Endbereichen (8) am grb&ten sind. 

15. Auswuchtgewicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Kriimmungen der einzelnen Seitenabschnitte (11a,11b,11c.11d,11e) nicht 
konstant sind und/oder dem Verlauf einer Parabel. Hyperbel und/oder 

25 Ellipse entsprechen. 

16. Auswuchtgewicht nach einem der vorangehenden AnsprQche. 
gekennzeichnet durch insbesondere gegenQber eIner gedachten 
Symmetrielinle paarwelse gleich ausgeftihrte Seitenabschnitte 

30 (11a,11e;11b,11d). 
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18. 



19. 

10 



17. Auswuchtgewicht nach einem der vorangehenden Ansprilche. dadurch 
gekennzeichnet. dass das Klemmelement (6) mittig eingegossen und/oder 
aus Federstahl ist. 

Auswuchtgewicht nach einem der vorangehenden Anspriiche. dadurch 
gekennzeichnet. dass die Knicke (12) unterschiedlich lange Abstande 
voneinander aufweisen. 

Herstellungsverfahren zur Herstellung eines Auswuchtgewichts (1) nach 
einem der vorangehenden AnsprOche fQr Fahrzeug-Rad^r. mit einem 
GewichtskOrper (7). der eine konkav oder konvex gekrOmmte Aniageseite 
(2) zur Aniage an einen konvex beziehungsweise konkav gekriimmten 
Felgenteil (3.5) des Rads. insbesondere an ein Felgenhom (4). aufweist. 
wobei die Aniageseite (2) in mehrere aufeinander folgende 
Seitenabschnitte (11a.11b.11c.11d.11e) untergliedert wlrd. die durch 
Knicke (12) voneinander abgegrenzt sind. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aniageseite mit einer Anzahl n = 3. 4. 5. ... aufeinander folgender 
Seitenabschnitte (11a.11b.11c.11d.11e) gestaltet wird. die jeweils mit 
unterschiedlichen KrOmmungsradien (R1-R5) aufeinander folgen. 

Herstellungsverfahren nach Anspruch 19. dadurch gekennzeichnet, dass 

die zugehorigen KrOmmungsradien R1. R2 Rn jeweils konstant sind 

und gemaiJ nachfolgenden Regein bemessen werden: 

25 a) der erste KrOmmungsradius R1 liegt am linken (oder rechten) Ende der 

Aniageseite und der letzte KrOmmungsradius Rn am rechten (oder linken) 
Ende des Aniageseite; 

b) u < Rl.Rn < o . wobei u ein unteres und o ein oberes Mali fOr den 
30 KrOmmungsradius ist; 

c) mit folgender Fallunterscheidung: 



20. 
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Fall A: n ist geradzahlig und betragt mindestens 4 : n = 4, 6, 8, ... usw. 

u < R1 < o 

R2>R1 

5 R3 >= R2 

R4 >= R3 
R5 >= R4 

• • • 

R(n/2) >= R(n/2-1 ) 
R(n/2+1)<=R(n/2) 
R(n/2+2) <= R(n/2+1) 

« ■ V 

R(n-1 ) <= R(n-2) 
Rn < R(n-1 ) 
u < Rn < o 



10 



IS 



25 



Fall B: n ist ungeradzahllg und betragt mindestens 3: n = 3, 5, 7, ...usw. 



20 u < R1 < o 

R2> R1 
R3 >= R2 
R4 >= R3 
R5 >= R4 



R((n+1)/2) >= R((n+1)/2-1) 
R((n+1 )/2+1 ) <- R((n+1 )/2) 
R((n+1)/2+2) <= R((n+1)/2+1) 



30 R(n-1 ) <= R(n-2) 

Rn < R(n-1 ) 
u < Rn < o 
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21. Herstellungsverfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Krummungsradius mindestens u = 120 mm und hdchstens o = 600 mm 
betragt. 

22. Herstellungsverfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche. dadurch 
gekennzelchnet, dass wenlgstens einer der KrOmmungsradien (R1-R5), 
vorzugsweise ein einem mittieren Seitenabschnitt (11c) zugeordneter, mit 
einem gegen unendlich gehenden Betrag dimensioniert wird. 

23. Herstellungsverfahren nach einem der vorangehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzelchnet. dass wenigstens einer der Seitenabschnitte 
(11a,11b,11c,11d,11e), insbesondere ein Mittlerer (11c), mit einer Bogen- 
oder Linear-Lange von etwa 40 mm bis 60 mm dimensioniert wird. 
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